FORO ANUAL DE LA CIENCIA,
: : s _
!

IA E INNOVACION ENERGETICAS

-

T -
-

" DESCARB
INDUSTRIA
A G RAN ES CA LA_ Fco. Javier Sanchez Jaén. s

_ Technical Manager. Engie Espana.

ojavier.sanchez@engie.com

-

- ~unly A.\ 7_"‘\'_"-~v
el i ——




Contenido
CSP HNK SEVILLA

Francisco Javier Sanchez
Jaén

Conclusion (01 Handicap 05
es S

Lay Q2
out

Componente (3

S
Funcionamient 4

o

— © ENGIE 2025 -ENERGIA TERMOSOLAR, DESCARBONIZANDO LA INDUSTRIA A GRAN ESCALA-
CNGIC 20251211 2



1-Conclusiones

Es una tecnologia valida para descarbonizacion de procesos industriales

Descarbonizacion.

Se evita emision de

7.000 tn co2 eq

al ano.

Reduccion Replicable a

60% Gas

Natural

Otras
industrias

Con Calor de Proceso
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2-Layout Planta Termosolar
CSP HNK Sevilla

INFORMACION GENERAL

- Planta solar CSP de 30 MWt

- Mayor planta CSP Europa autoconsumo
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CAMPO SOLAR 30 MWt

3-Componentes
CSP HNK Sevilla

SCA: Solar Collector Assembly

Drive Pylon
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5-Handicaps

CSP HNK Sevilla

Automatizacion planta

1 000/0 18 modos

de operacion

Ajuste planta a
Demanda de HNK

‘ ‘\ \ Dientes de sierra
\H‘\ MH ,“ HH W\

" Construccion planta

1 ano

Gran inercia
’ planta Solar

. Termoclina TES

C FD estudio

computacional dinamica
de fluido

INEXISTENCIA

experiencias previas
CSP con agua

Sistema de expasion

Transferencia de
masa con N2

80m3 entre dia/noche
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Mluchas gracia
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